MAPEI

Specialna, cementova,
polymérmi modifikovana,
Skarovacia malta,
vodoodpudiva

s technoldgiou
DropEffect®, na vyplnh
Skar do 6 mm

KLASIFIKACIA VYROBKU PODLA NORMY
EN 13888

Keracolor FF je Specialna (2), cementova (C),
Skarovacia (G) malta so znizenou nasiakavostou
(W) a vysokou odolnostou proti obrusovaniu (A),
klasifikovana ako CG2WA.

OBLASTI POUZITIA

Skarovanie obkladovych prvkov z keramiky (dvakrat
vypalované, jedenkrat vypalované, klinker, porcelan
atd.), terracotty, kamena (prirodny kamer, mramor,

zula, aglomeraty atd.), sklenenej mozaiky a mozaiky
Zz mramoru, v interiéri aj v exteriéri.

Niektoré priklady pouzitia

e Skarovanie obkladovych prvkov na stenach
a podlahach v interiéri.

¢ Skarovanie plaveckych bazénov.

e Skarovane velmi hladkych a lesklych povrchov
(leSteny porcelan, leStené mramory, glazované
obkladové prvky).

e Skarovanie obkladovych prvkov v priemyselnych
prevadzkach, kde nie je vyZadovana odolnost proti
chemickym latkam (garaze, sklady atd.).

TECHNICKE VLASTNOSTI

Keracolor FF je malta zlozena z cementu, velmi
jemného triedeného kameniva, Specialnych polymérov,
prisad a pigmentov. Vdaka pouzitiu Specialnych,
hydrofobiza¢nych prisad (technoldgia DropEffect®) sa
$kary vyznacuju zvySenou odolnostou proti znecisteniu
a dlhodobou Zivotnostou.

Keracolor FF, po zmie$ani s vodou v poZzadovanom
pomere a za predpokladu dodrzania spravneho postupu
pri spracovani, vytvara Skarovaciu maltu s nasledujucimi
vlastnostami:

e vodoodpudivy povrch $kary a kvapoc&kovy efekt;

e dobra pevnost v tlaku a tahu pri ohybe, dobra
odolnost proti zmrazovacim cyklom a z toho
vyplyvajuca dlhodoba Zivotnost;

e konecny povrch skary je hladky, kompaktny, s nizkou

nasiakavostou vody, umoznuje lahku udrzbu;

velmi dobré odolnost proti obrusovaniu;

nizke zmrastovanie, bez trhlin a prasklin;

dobréa odolnost proti kyselinam s pH > 3;

optimalny pomer cena - kvalita.

Keracolor FF po zmieSani so Specialnou, polymérovou

prisadou na baze syntetickych zivic Fugolastic sa

vyznacuje zlepSenymi vyslednymi vlastnostami a je
vhodny na pouzitie v naro€nych podmienkach (ako

su napr. fasady, plavecké bazény, kupelne &i podlahy

vystavené intenzivnej prevadzke).

Podrobnejsie informacie su uvedené v technickom

liste vyrobku Fugolastic.

DOLEZITE UPOZORNENIA

¢ NemieSajte Keracolor FF s cementom alebo inymi
materidlmi a nikdy nepridavajte vodu do zmesi, ktora
uz zacala tuhnut.

¢ Nikdy nemieSajte Keracolor FF so slanou alebo
znecistenou vodou.

e Keracolor FF je mozné spracovavat pri teplote od
+5°C do +35°C.

e Voda do zmesi musi byt presne davkovana. ZvySené
mnozstvo vody spbésobuje vznik bielych vykvetov
na povrchu skar. R6zne pomery vody v priebehu
pripravy zmesi mozu byt pri€inou vzniku rozdielnych
konec¢nych, farebnych odtiefiov Skary. Biele vykvety
na povrchu Skar su doésledkom vytvarania uhli¢itanu
vapenatého. Ich vznik moze byt rovnako spésobeny
zvySenou zostatkovou vlihkostou nachadzajucou sa
v lepidle, nedostatocne vyschnutymi podkladnymi



vrstvami alebo v podkladoch nedostatoéne
izolovanych proti vzlinajucej zemnej vihkosti.

¢ Po vysSkarovani povrch Skary nepresypajte
praskovou zmesou, aby sa zabezpecila
farebna jednotnost a pozadované
mechanické pevnosti Skary.

¢ Dilatacné Skéry alebo Skary, v ktorych
sa predpoklada pohyb nevyplnajte s
cementovou maltou Keracolor FF. Pouzite
vhodné pruzné tesniace tmely MAPEL.

e \/ pripadoch, ak je povrch obkladovych
prvkov z keramiky alebo kamena drsny
alebo mierne porézny, odporuca sa vykonat
najskér skusobny test na overenie lahkého
Cistenia. Ak je nevyhnutné, oSetrite povrch
obkladovych prvkov vhodnym ochrannym
pripravkom, dbajte tiez na to, aby pripravok
neprenikol hiboko do Struktury prvku. Na
Skarovanie plaveckych bazénov, ktoré
budu dezinfikované pomocou solnej
elektrolyzy, pouzite Ultracolor Plus alebo
Kerapoxy.

SPOSOB POUZITIA

Priprava $kar

Skarovanie je mozné realizovat len po Uplnom
zatvrdnuti lepidla. Uistite sa, ze ¢akacia
doba uvedena v technickom liste prislusného
lepidla bola dodrzana.

Skary musia byt Cisté, zbavené prachovych

a volnych Casti a prazdne min. do 2/3 hrubky
obkladového prvku. Zvysky lepidla alebo
malty, ktoré by zostali v Skare, musia byt za
Cerstva odstranené. Pri velmi nasiakavych
obkladovych prvkoch, pri vysokych teplotach
alebo veternom pocasi, povrch Skary vihcite
Cistou vodou.

Priprava malty

Do nadoby nalejte 23-30% Cistej vody alebo
Fugolastic (ak je pozadované) z hmotnosti
praskovej zmesi (v zavislosti od farebného
odtiena) a za staleho miesania pridavajte
Keracolor FF. Pri Skarovani podlah méze byt
pouzita tekutejSia zmes s vaA¢Sim mnoZstvom
vody (cca 25-32%).

Miesajte nizkootackovym mieSacim
zariadenim, aby sa zmes neprevzdusfiovala.
Miesajte az pokial vznikne homogénna

pasta bez hrudiek. Zmes nechajte odstat

po dobu 2 az 3 minut a opat premiesajte.
Spracovatelnost zmesi je 2 hodiny.

Aplikacia skarovacej malty

Keracolor FF naneste do $kar pouzitim
Specialnej gumovej stierky MAPEI tak, aby
nevznikli priehlbiny alebo prazdne miesta.
VSetky zvy$ky malty Keracolor FF odstrante
z povrchu obkladovych prvkov diagonalnym
pohybom gumove;j stierky, pokial je zmes
este Cerstva.

Dokonéenie

Ak uz zmes zacala zniZzovat plasticitu a stava
sa matnou (po cca 10-20 minutach) vycistite
povrch od zvySkov malty Keracolor FF

s pouZzitim tvrdej, navihéenej Spongie MAPEL.
Cistenje vykonavajte diagonéalne na smer
Skar. Spongiu ¢asto vyplachujte, pouzivajte
dve nadoby s vodou. Jednu na odstranenie
zvy8kov malty zo Spongie a druhu s &istou
vodou na vyplachnutie Spongie. Cistenie
mdze byt vykonavané aj strojnym zariadenim.
Na odstranenie zatvrdnutych zvySkov malty
pouzite navlh&enu Spongiu Scotch-Brite®
alebo distiaci stroj so Specialnymi, plstenymi,
rotacnymi diskami.

Ak sa Cistenie vykonava prili§ skoro (zmes je

stale Cerstva), Cast malty mdze byt vybrana
zo Skary, ¢im mdze prist k zmene farby skary.
Ak sa Skarovanie realizuje vo velmi horiicom,
suchom alebo veternom pocasi, odporuca sa
Skary vyplnené s Keracolor FF po niekolkych
hodinach vihgit vodou.

Dozrievanie Keracolor FF vo vihkom
prostredi zlepSuje v kazdom pripade kone¢né
vlastnosti vyrobku.

Finalne docistenie povrchového filmu
Keracolor FF sa vykonava s Cistou, suchou
handri¢kou.

Po finalnom docisteni, ak su na povrchu

esSte stale zvySky Keracolor FF sposobené
nespravnou aplikaciou, je vyCistenie mozné
pomocou Cistiaceho pripravku na baze
kyselin (napr. Keranet). Cistenie realizujte
min. po 24 hodinach po $karovani a dodrzujte
informacie uvedené v prislusnom technickom
liste vyrobku. Keranet pouzivajte len na
povrchoch, ktoré su odolné proti kyselinam.
Cistiaci pripravok nikdy nepouzivajte

na mramor alebo vapencové materialy.

POCHODZNOST
Podlahy su pochédzne a odolavaju lahkej
pesej zatazi po cca 24 hodinach.

UPLNE ZATAZENIE

Podlahy mézu byt uvedené do prevadzky
po 7 drioch.

Nadrze a plavecké bazény mézu byt plnené
vodou po 7 dfioch.

Cistenie
Pokial je Keracolor FF eSte Cerstvy je mozné
ho z naradia a nadoby ogistit vodou.

SPOTREBA

Spotreba Keracolor FF zavisi od Sirky Skary
a rozmerov obkladového prvku.

Priklady spotrieb v kg/m? s uvedené

v tabulke.

BALENIE
25 kg vrecia, krabice po 4x5 kg v zavislosti
od farebného odtiena.

FAREBNA SKALA
Keracolor FF je dostupny v 18 farebnych
odtienoch (pozri vzorkovnik MAPEI).

SKLADOVANIE

Keracolor FF mdze byt skladovany

v origindlnom, uzatvorenom baleni a

na suchom mieste po dobu 12 mesiacov
(pre 25 kg balenia) a 24 mesiacov (pre 5 kg
balenia).

Vyrobok splfia podmienky uvedené

v prilohe €. XVII nariadenia EP a Rady (ES)
¢. 1907/2006 (REACH), ¢lanok 47.

BEZPECNOSTNE PREDPISY NA
PRIPRAVU A SPRACOVANIE

Keracolor FF obsahuje cement, ktory

pri styku s potom alebo inymi telesnymi
tekutinami vyvolava, u oséb citlivych na
jednotlivé zlozky pripravku, drazdivu alkalicku
reakciu. Tiez mbze spbdsobit poskodenie
zraku. Pri praci sa odporuc¢a dodrziavat bezné
opatrenia ako pri manipuldcii s chemickymi
vyrobkami.

Pri kontakte vyrobku s o¢ami alebo
pokozkou, vyplachnite postihnuté miesto
velkym mnozstvom vody a vyhladajte
lekarsku pomoc.



TECHICKE UDAJE (typické hodnoty)

V zhode s normami:

IDENTIFIKAC DAJE O PRODUKTE

Konzistencia:

- Eurépska EN 13888 ako CG2WA
- 1SO 13007-3 ako CG2WA

jemny prasok

Farby: 18 odtiefiov zo vzorkovnika MAPEI
Objemova hmotnost (kg/m°): 1000-1400

Obsah susiny (%): 100

EMICODE: EC1 R Plus - velmi nizky obsah emisii

UDAJE PRE POUZITIE (pri +23°C a 50% rel. vihkosti vzduchu)

MieSaci pomer:

100 dielov Keracolor FF s 23-30 dielmi vody,
v zavislosti od farebného odtiera

Konzistencia zmesi:

tekutd pasta

Objemova hmotnost zmesi (kg/m3): 2000
pH zmesi: cca. 13
Spracovatelhost zmesi: 2 hodiny

Pracovna teplota:

od +5°C do +35°C

Skarovanie po nalepeni:

- obklad lepeny s normalnym lepidilom: 4-8 hodin

- obklad lepeny s rychlotvrdntcim lepidlom: 1-2 hodiny

- obklad kladeny do maltového I6zka: 2-3 dni

- dlazby lepené s normalnym lepidlom: 24 hodin

- dlazby lepené s rychlotvrdntcim lepidlom: 3-4 hodiny

- dlazby kladené do maltového lI6zka: 7-10 dni
Cakacia doba pred &istenim: 10-20 minat
Pochoédznost: cca. 24 hodin
Uplné zatazenie: 7 dni

FINALNE VLASTNOSTI

Pevnost v tahu pri ohybe po 28 diioch
(EN 12808-3):

Pevnost v tlaku po 28 diioch (EN 12808-3):

Pevnost v tahu pri ohybe po cykloch zmrazovania
a rozmrazovania (EN 12808-3):

Pevnost v tlaku po cykloch zmrazovania a
rozmrazovania (EN 12808-3):

Odolnost proti obrusovaniu (EN 12808-2):
Zmrastovanie (EN 12808-4):

Nasiakavost (EN 12808-5) po 30’:
Nasiakavost (EN 12808-5) po 4 hodinach:

V sulade
s poziadavkami normy
EN 13888 ako CG2WA

J

Odolnost proti vihkosti: vyborna
Odolnost proti starnutiu: vyborna
Odolnost proti rozpustadlam, olejom a alkaliam: vyborna

Odolnost proti kyselinam:

dobra odolnost proti kyselinam s pH > 3

Tepelna odolnost v priebehu prevadzky:

od -30°C do +80°C

Skarovanie jeden krat
vypalovanej dlazby s
gumovou stierkou

Konecné docisteie so
Spongiou Scotch-Brite®

Priklad vyskarovanej
mozaiky v kuchyni
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POZNAMKA: Vzorkovnik farieb povazujte len za informativny, mierne odchylky v porovnani so skutocnostou
moézu byt spésobené nedostatocnou kvalitou tlace.

Viac informacii o bezpe€nom pouzivani

SPOTREBY PODLA ROZMEROV OBKLADOVYCH vyrobku je obsahom Karty bezepénostnych
PRVKOV A SIRKY SKARY (kg/m?) udajov.
Rozmer Sirka $kary VYROBOK PRE PROFESIONALOV.
obkladového prvku (mm):
(mm) 2 3 5 UPOZORNENIE
Hoci uvedené navody a predpisy obsiahnuté
20x20x 4 1,2 v tomto technickom liste st v stlade s nasimi
50 x 50 x 4 0,5 najlepsimi vedomostami a skusenostami, je
75 x 150 x 6 0,6 0,9 ich mozZné povaZovat za informativne a musia
byt podporené praktickym pouZitim vyrobku.
100x 100x 6 06 09 Z tohto dévodu je nutné pred samotnym
100 x 100 x 10 0,9 1,5 pouZzitim posudit vhodnost vyrobku na
100 x 200 X 6 0.4 0.7 predpokladané pouZitie. Spotrebitel prebera
. . vSetku zodpovednost za pripadné nasledky
100 x 200 x 10 12 vyplyvajuce z nespravneho pouZitia.
150 x 150 x 6 04 | 06 )
200 x 200 x 8 0.4 06 Pozrlt_e si, prosim, aktualnt’l verziu g
technického listu dostupného na nasej =
120 x 240 x 12 12 webovej stranke www.mapei.com H
250 x 250 x 12 08 3
250 x 250 x 20 1,2 3
250 x 330 x 8 0.3 05 Ten’to symbol poukazuje na vly"robky MAI”EI\ :.
4 2 s‘nlzkym 9bsahom orge_mlckych prt_:ha_vych e
EDIES O e e Kontralherte Verlogowerketofio, Kebstoris 1
300 x 300 x 10 0,3 0,5 und Bauprodukte e.V.), asociacie pre :
kontrolu emisii podlahovych krytin. j 2
300 x 300 x 20 1,0 3
300 x 600 x 10 03 0,4 £
330 x 330 x 10 0,3 0,5 ( N&§ zavazok voéi Zivotnému prostrediu ) %
Vyrobky MAPEI pomahaju Projektantom ]
400 x 400 x 10 0,3 0,4 a'Dodavatelom vytvarat inovativne LEED x
(Leadership in Energy and Environmental 2
450 x 450 x 12 0,4 Design) certifikované projekty ]
500 x 500 x 12 04 O B S g cotnen ) %
600 x 600 x 12 0,3

VZOREC NA VYPOCET SPOTREBY:

A+ B) Prislusné odkazy na produkt

AxB) X CxDx15= % su k dispozicii na vyziadanie

A = dizka obKladového prvku (mm) € = hribka obkladového prku (mm) alebo na www.mapei.sk
B = Sirka obkladového prvku (mm) D = Sirka Skéry (mm) a www.mapei.com
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Priklad vyskarovanej,
dva krat vypalovanej
dlazby
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